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Настоящие технические условия распространяются на конструкции строительные из 
алюминиевых профилей систем «СИАЛ» (далее по тексту - изделия), применяемые для 
устройства внутренних и наружных ограждающих конструкций зданий и сооружений. 

Данные технические условия действуют совместно с Каталогами и Альбомами 
технических решений систем «СИАЛ». 

Все требования технических условий являются обязательными, кроме положений, 
приводимых в тексте как рекомендуемые. 

Настоящие технические условия могут быть применены для целей сертификации. 
Изделия классифицируют: 

1. По вариантам функционального назначения изделия подразделяют на: 
- окна; 
- двери; 
- витражи, витрины, тамбурные блоки; 
- перегородки; 
- ограждения балконов, лоджий; 
- фасады; 
- наклонные крыши. 
2. По вариантам конструктивного исполнения профилей изделия подразделяют на 

изготовляемые из: 
- полых профилей из алюминиевых сплавов (А); 
- комбинированных профилей с термоизоляционной вставкой (АК); 
- полых профилей с термоизоляционной вставкой (АТ). 
3. По видам защитно-декоративного покрытия профилей изделия классифицируют 

согласно ГОСТ 22233. 
Примеры конструкций изделий приведены в приложении В. 

Для стандартных окон принимают следующую структуру условного обозначения: 
- вид изделия (О – оконный блок, Б – балконный дверной блок); 
- вариант конструктивного исполнения профилей; 
- класс изделия по приведенному сопротивлению теплопередаче (допускается не 

указывать для изделий, предназначенных для установки в не отапливаемые помещения); 
- размер по высоте, мм; 
- размер по ширине, мм; 
- вариант конструкции остекления (СПО – однокамерный стеклопакет, СПД – 

двухкамерный стеклопакет, С – одинарное стекло. Допускается указывать конструкцию 
стеклопакета по ГОСТ 24866, например 4М1-16Аr-К4); 

- размер по толщине (ширина коробки), мм; 
- вариант конструкции изделия (Фр – с фрамугами, Р – с распашным открыванием, ПД 

– с подвесным открыванием, ПО – с поворотно-откидным открыванием, К – с 
комбинированным открыванием, Л – левого исполнения, П – правого открывания. 
Допускается вводить дополнительные буквенные обозначения конструктивных решений 
согласно технической документации изготовителя), 

- обозначение настоящего стандарта. 
Условные обозначения изделий, выпускаемых по индивидуальным заказам, 

устанавливают в нормативно-технической документации на конкретные типы изделий. 
Пример записи продукции при заказе: 
ОАК В2 1840-1220 (4M1 – 10Ar - 4M1 – 10Ar – И4) 74Р ТУ 5271-002-55583158-2009 
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1 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ  
 

1.1   Основные параметры 
 

 1.1.1 Общие положения 
 

1.1.1.1 Изделия должны соответствовать требованиям настоящих технических условий, 
условиям договора (заказа) на поставку и изготавливаться по конструкторской и 
технологической документации, утвержденной в установленном порядке. 

1.1.1.2 Архитектурные рисунки изделий, а также их габаритные размеры устанавливают в 
проектной документации и (или) в договоре (заказе) на изготовление изделий. 

1.1.1.3 Номинальные размеры изделий и их элементов, расположение и размеры 
функциональных отверстий, расположение приборов, а также другие необходимые размеры 
указывают в технической документации на изготовление изделий.  

1.1.1.4 Основные комплектующие детали изделий: стеклопакеты, уплотняющие 
прокладки, оконные приборы должны иметь данные, характеризующие долговечность. 

1.1.1.5 Материалы, применяемые для изготовления изделий, должны быть экологически 
безопасными. Полимерные и синтетические материалы должны иметь санитарно-
эпидемиологическое заключение, оформленное в установленном порядке. 

1.1.1.6 Применяемость показателей  для  оценки свойств конструкций приведены в 
таблице 1.  

 
Таблица 1 
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П р и м е ч а н и е - Необходимость применения показателей, отмеченных значком «*», устанавливают 
в проектной и технической документации исходя из назначения изделий. 
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1.1.2 Требования к конструкции изделий 
 
1.1.2.1 Площадь открывающихся створок (полотен), как правило, не должна превышать        

2,6 м2, масса открывающихся элементов изделий не должна превышать 100 кг, размеры 
створок и дверных полотен не должны быть более: 

− створки - по ширине 1200 мм, по высоте 2100 мм; 
− дверные полотна - по ширине 900 мм, по высоте 2300 мм. 
− Применение изделий со створками (полотнами) большей массы и размеров следует 

подтверждать прочностными расчетами или лабораторными испытаниями (например, 
испытаниями на безотказность и сопротивление ветровым нагрузкам). 

Наибольшие размеры створчатых элементов изделий конкретных типов в зависимости от 
моментов сопротивления сечения профилей, схемы открывания, вида применяемых петель, 
расчетных ветровых и других нагрузок, массы элементов остекления должны быть приведены 
в конструкторской документации предприятия-изготовителя. 

1.1.2.2 Угловые и Т-образные соединения профилей должны осуществляться согласно 
конструкторской документации.  

Для повышения герметичности и прочности соединения заполняют клеями-герметиками, 
не вызывающими коррозии металлических деталей соединений. 

1.1.2.3 В конструкции изделий должны быть предусмотрены функциональные отверстия, 
обеспечивающие надежный отвод дождевой воды, осушение внутренних полостей под 
стеклопакетами и, при необходимости, компенсацию ветрового давления. 

Профили створок (полотен) наружных изделий должны иметь отверстия для 
вентилирования полости между кромками стеклопакетов и профилями створок, 
обеспечивающие осушения внутреннего пространства полости. Диаметр отверстий - не менее 
5 мм или паз размером 4х13 мм. 

Нижние профили коробок и горизонтальные импосты наружных изделий должны иметь 
водосливные отверстия размером не менее 5х25 мм, защищенные козырьками. 

Система отверстий в конструкциях с остекленными коробками не должна снижать 
теплотехнические и другие эксплуатационные характеристики изделий. 

Число, расположение и размеры отверстий устанавливают в рабочих чертежах. 
1.1.2.4 Конструкция изделий должна обеспечивать невозможность их 

несанкционированного открытия или демонтажа элементов изделий с наружной стороны. 
 
1.1.3 Требования к предельным отклонениям размеров и формы 
 
1.1.3.1 Предельные отклонения от номинальных габаритных размеров изделий и 

элементов изделий устанавливаются в конструкторской документации. 
1.1.3.2 Предельные отклонения номинальных размеров сопрягаемых элементов изделий,  

зазоров под наплавом, размеров расположения приборов не должны превышать значений, 
установленных в таблице 2.     

1.1.3.3 Отклонения размеров элементов изделий не должны превышать значений, мм: 
− длины стоек       –    ±2,0; 
− длины штапиков –   ±1,0;  
− длины ригелей,  расстояния между осями узлов – ±1,0. 

 1.1.3.4 Разность длин диагоналей прямоугольных рамочных элементов не должна 
превышать 2 мм при длине наибольшей стороны до 1200 мм  (включительно) и  3 мм  - при 
длине более 1200 мм. 

1.1.3.5 Фигурные изделия (арочные, стрельчатые, трапециевидные и т.д.) изготавливают 
по чертежам или шаблонам с допусками, установленными в настоящем стандарте для 
прямоугольных изделий с той же площадью. 
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Таблица 2                                                                                             
                                                                                                                                 В миллиметрах  

Размерный 
интервал 

Предельные отклонения 
Внутренний 

размер 
коробок 

 

Наружный 
размер 
створок 

(полотен) 

Зазор под 
 наплавом 

Размеры 
расположения  
приборов 
и петель 

До 500  - 0 
- 0,5 

+ 1,0 

± 1,5 Св.500 до 2000  + 1,0 
0 

0 
-1,0 

+ 1,0 
-  0,5 

Св. 2000 + 1,5 
0 

0 
- 1,5 

+ 1,5 
- 0,5 

 

П р и м е ч а н и я
1 Значения предельных отклонений установлены для температурного интервала проведения 
измерения (16-24) °С. 
2  Значения предельных отклонений размеров зазоров под наплавом приведены для закрытых створок 
с установленными уплотняющими прокладками. 

 
1.1.3.6 Отклонения номинальных размеров расположения водосливных и других 

функциональных отверстий не должны быть более: (± 3,0) мм  -  по длине брусков;             
(± 0,5) мм - по высоте сечения. 

1.1.3.7 Отклонения номинального размера расстояния между наплавами смежных 
закрытых створок не должны быть более 1,5 мм на 1 м длины притвора.  

1.1.3.8 Провисание (завышение) открывающихся рамочных элементов (створок, полотен) 
в собранном изделии не должно превышать 2,0 мм на 1 м ширины. 

1.1.3.9 Перепад лицевых поверхностей сопрягаемых алюминиевых профилей, установка 
которых предусмотрена в одной плоскости,  не должен превышать 0,5 мм.  

1.1.3.10 Зазоры на лицевых поверхностях изделий в местах соединения деталей не 
должны быть более 0,3 мм. Допускается увеличение зазора до 1,0 мм, но с последующей 
герметизацией стыка. Зазоры в местах соединения линейных элементов крепления 
заполнения (штапиков) допускается не герметизировать. 

1.1.3.11 Отклонение от прямолинейности кромок деталей рамочных элементов не 
должно превышать 1,0 мм на 1 м длины. 

1.1.3.12 Отклонения от прямолинейности и плоскостности коробок, створок и полотен 
дверей не должны нарушать герметичности изделий (при закрытом положении створок и 
полотен уплотнительные прокладки в притворах должны быть прижаты без зазора).  

Отклонение от прямолинейности линейных деталей элементов крупногабаритных изделий 
длиной до 2 м не должны превышать 1,0 мм, а для длины более 2 м - 0,5 мм на  1 м, но не 
более 3 мм на всю длину. 

1.1.3.13 Предельное отклонение угла реза при размере разрезаемой стороны профиля до 
50 мм не должно быть более ±20º, при размере разрезаемой стороны профиля свыше  50 мм - 
более ±15º. 
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1.2 Основные характеристики 
 
1.2.1 Приведенное сопротивление теплопередаче 
 
По показателю приведенного сопротивления теплопередаче изделия подразделяют на 

классы, приведенные в таблице 3. 
 
Таблица 3 
 
Класс А1 А2 Б1 Б2 В1 В2 Г1 Г2 Д1 Д2 
Приведенное 
сопротивление 
теплопередаче, 
м2·°С/Вт 

 
 

0,80 и 
более  

 
 

0,75-
0,79 

 
 

0,70-
0,74 

 
 

0,65-
0,69 

 
 

0,60-
0,64 

 
 

0,55-
0,59 

 
 

0,50-
0,54 

 
 

0,45-
0,49 

 
 

0,40-
0,44 

 
 

0,35-
0,39 

 
Основные теплотехнические характеристики изделий должны составлять не менее 

значений приведенных в таблицах 4-5. 
  

Таблица 4  
 

Стеклопакет 

Приведенное сопротивление теплопередаче, м2·°С/Вт  
(при коэффициенте остекления 0,70) 

Комбинация профилей (коробка/створка) 
арт. КПТ6001/ 
арт. КПТ6002  

арт.КПТ6008/ 
арт. КПТ6009  

арт. КПТ7001/ 
арт. КПТ7002  

арт. КПТ7401/ 
арт. КПТ7402  

СПО 4М1-16-4М1 0,36 0,34 0,37 0,35 
СПО 4М1-16-И4 0,54 0,47 0,57 0,50 
СПД 4М1-10-
4М1-10-И4 

 
0,57 

 
0,50 

 
0,61 

 
0,53 

СПД 4М1-10-
4М1-10Ar-И4 

 
0,58 

 
0,50 

 
0,62 

 
0,53 

СПД 4М1-10Ar-
4М1-10Ar-И4 

 
- 

 
- 

 
- 

 
0,55 

СПД 4М1-12-
НМ77-12-4М1 

 
- 

 
- 

 
0,70 

 
- 

СПД 4М1-12Ar-
4М1-12Ar-И4 

 
- 

 
- 

 
0,66 

 
- 

 
Таблица 5  

 

Стеклопакет 

Приведенное сопротивление теплопередаче, м2·°С/Вт  
(при коэффициенте остекления 0,70) 

Система 
СИАЛ 
КП50 

Система 
СИАЛ 
КП50К 

Система 
СИАЛ 
КП50КС 

Система 
СИАЛ 
КП50КП 

СПО 4М1-16-И4  0,57 0,60  0,47 
СПО 6М1-20-И6     0,48 0,47 
СПД 4М1-10-4М1- 
10-И4 

    
0,50 

СПД 4М1-10-4М1-
10Ar-И4 

 
0,62 

 
0,66 
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1.2.2  Звукоизоляция 
 
1.2.2.1 По показателю звукоизоляции изделия подразделяют на классы со снижением 

воздушного шума потока городского транспорта, приведенные в таблице 6.  
 
Таблица  6 
 
Класс А Б В Г Д 
Снижение  
воздушного шума 
потока городского 
транспорта, дБА 

 
 
 

Свыше 36  

 
 
 

34-36 

 
 
 

31-33 

 
 
 

28-30 

 
 
 

25-27 
 
1.2.2.2 Снижение  воздушного шума потока городского транспорта, дБА, не менее: 
– для изделий, остекленных листовым стеклом 4-10 мм – 26; 
– для изделий, остекленных однокамерным стеклопакетом без использования 

многослойного стекла – 29; 
– для изделий, остекленных однокамерным стеклопакетом с использованием 

многослойного стекла – 32; 
– для изделий, остекленных двухкамерным стеклопакетом без использования 

многослойного стекла – 31; 
– для изделий, остекленных двухкамерным стеклопакетом с использованием 

многослойного стекла – 33. 
1.2.2.3 По результатам экспертизы значение средней звукоизоляции для различных 

изделий составляет: 
– распашная лоджия СИАЛ КП45 с листовым стеклом 4М1 – 26дБ; 
– распашная лоджия СИАЛ КП45 с листовым стеклом 5М1 – 27дБ; 
– распашная лоджия СИАЛ КП45 с листовым стеклом 6М1 – 28дБ; 
– раздвижная лоджия СИАЛ СЛ45 с листовым стеклом 4М1 – 26дБ; 
– раздвижная лоджия СИАЛ СЛ45 с листовым стеклом 5М1 – 27дБ; 
– раздвижная лоджия СИАЛ СЛ60 с листовым стеклом 4М1 – 26дБ; 
– створка СИАЛ КПТ86 со стеклопакетом СПО 6М1-20-6М1 – 31дБ; 
– витраж СИАЛ КП50 с листовым стеклом 8М1 – 29дБ; 
– витраж СИАЛ КП50К со стеклопакетом СПО 6М1-20-6М1 – 31дБ; 
– витраж СИАЛ КП50К с многослойным стеклом 12Р1А (6М1*0,76*6М1, с двухслойной 

шумоизоляционной пленкой марки PVB) – 34дБ; 
– витраж СИАЛ КП50К со створкой СИАЛ КПТ74 со стеклопакетом СПО 6М1-20-И6 – 

31дБ; 
– витраж СИАЛ КП50КС со структурным остеклением СПО 6ЗМ1-20-6ЗМ1 – 31дБ; 
– витраж СИАЛ КП50КС со створкой СИАЛ КПТ86 со стеклопакетом СПО 6М1-20-6М1 

– 34дБ; 
– двойное остекление фасада: витраж СИАЛ КП50 с листовым стеклом 8М1 – 29дБ, 
                                                       витраж СИАЛ КПТ74 со стеклопакетом СПД 
                                                                                                     6М1-10-4М1-8-4М1 – 32дБ; 
– двойное остекление фасада: витраж СИАЛ КП50К с многослойным стеклом 
12Р1А (6М1*0,76*6М1, с двухслойной шумоизоляционной пленкой марки PVB) – 34дБ; 
                                                       витраж СИАЛ КПТ74 со стеклопакетом СПД 
                                                                                                     6М1-10-4М1-8-4М1 – 32дБ; 
– двойное остекление фасада: витраж СИАЛ КП50 с листовым стеклом 8М1 – 29дБ, 
                                                       витраж СИАЛ КПТ70 со стеклопакетом СПД 
                                                                                                     6М1-10-4М1-8-4М1 – 32дБ; 
– двойное остекление фасада: витраж СИАЛ КП50К с многослойным стеклом 
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1.2.5 Безотказность оконных (дверных) приборов и петель 
 
Изделия должны обладать достаточной прочностью и устойчивостью в условиях 

транспортирования, монтажа и эксплуатации. 
Безотказность оконных (дверных) приборов и петель, цикл «открывание – закрывание», 

должна быть не менее  
− для ограждений балконов и лоджий – 20000; 
− для дверей внутренних – 100000; 
− для дверей наружных – 300000; 
− для остальных  изделий– 40000. 
 
1.2.6 Сопротивление статическим нагрузкам 
 
1.2.6.1 Сопротивление статической нагрузке, действующей в плоскости створки 

(полотна), должно быть не менее 1000 (1200) Н. 
Сопротивление статической нагрузке, действующей перпендикулярно плоскости створки 

(полотна), должно быть не менее 250 (400) Н. 
1.2.6.2 Оконные приборы должны отвечать следующим требованиям: 
− сопротивление статической нагрузке, действующей на запорные приборы и ручки - не 

менее 500 Н; 
− сопротивление крутящему моменту сил, приложенных к ручке - не менее 25 Н·м; 
− сопротивление нагрузке, приложенной к ограничителю угла открывания в режиме 

проветривания - не менее 500 Н; 
− усилие, прикладываемое к створкам при их закрывании до требуемого сжатия 

уплотняющих прокладок - не более 120 Н. 
− усилие, прикладываемое к створкам (полотнам) изделий для их открывания, не должно 

превышать 50 (75) Н.  
 

1.2.7 Прочность угловых соединений 
 
Прочность (несущая способность) углового соединения створчатых элементов изделий 

размером до 1500х900 мм и/или массой до 60 кг - не менее 800 Н; а в случае изготовления 
изделий большего размера и массой до 80 кг - не менее 1000 Н. 

Прочность угловых соединений обвязок дверных полотен и створок оконных блоков 
массой более 80 кг - не менее 1200 Н. 

Значения нагрузок при испытании прочности угловых соединений коробок устанавливают 
на 30% ниже, чем для створок того же размера. 

 
1.2.8 Сопротивление эксплуатационным нагрузкам 
 
1.2.8.1 Изделия должны выдерживать равномерно распределенные нагрузки, 

действующие на их элементы в плоскости и перпендикулярно к этой плоскости и 
возникающие от ветрового напора и снеговой нагрузки (для наклонных конструкций), 
характерных для определенных климатических регионов, а также от собственного веса 
остекления. 

1.2.8.2 Рекомендуемое наибольшее значение расчетного прогиба элементов изделий от 
ветрового или снегового воздействия, согласно требований СНиП 2.01.07 и СНиП 2.03.06, не 
должны превышать: 

− при остеклении стеклопакетами  - 1/300 длины пролета (но не более 6 мм); 
− при остеклении листовым стеклом -1/200 длины пролета (но не более 6 мм). 
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Прогибы от ветрового воздействия определяют при перепадах давления, вдвое 
превышающих верхние пределы для классов, указанных в таблице 9. 

 
Таблица 9 
 
Класс А Б В Г Д 
Сопротивление 
ветровой нагрузке, Па  

1000 
и более 

800-999  600-799 400-599 200-399 

 
1.2.8.3 Прогиб горизонтальных элементов от воздействия веса остекления должно быть не 

более 2 мм. 
 
1.3 Требования к сырью, материалам, покупным изделиям 
 
1.3.1 Требования к профилям из алюминиевых сплавов 
 
1.3.1.1 Для изготовления изделий применяют прессованные профили из алюминиевого 

сплава АД31, которые должны соответствовать требованиям ГОСТ 22233. Изделия, 
предназначенные для эксплуатации в отапливаемых помещениях, должны изготавливаться с 
применением комбинированных профилей. 

1.3.1.2 Термоизоляционные вставки могут заполняться жесткими вспененными 
пенопластами (например, пенополиуретаном) или другими теплоизоляционными 
материалами. 

1.3.1.3 Приведенное сопротивление теплопередаче систем профилей представлено в 
таблице 10. 

 
Таблица 10 
 

Система профилей Нормативный документ 
на метод испытаний 

Приведенное сопротивление 
теплопередаче, м2·°С/Вт 

СИАЛ СЛ45 

ГОСТ 26602.1 

0,174 
СИАЛ СЛ60 0,173 
СИАЛ КПТ60 0,450*; 0,350** 
СИАЛ КПТ70 0,530 
СИАЛ КПТ74 0,390 
СИАЛ КПТ86 0,340 
СИАЛ КП50 0,540 
СИАЛ КП50К 0,635 
СИАЛ КП50КП 0,350 
СИАЛ КП50КС 0,360 
СИАЛ КП75М 0,560 
П р и м е ч а н и е 
* – значение приведенного сопротивления  теплопередачи  комбинации профилей арт.6001/арт.6002; 
** – значение приведенного сопротивления  теплопередачи  комбинации профилей арт.6008/арт.6009

 
1.3.1.4 Показатели внешнего вида профилей (цвет, тональность, блеск) должны 

соответствовать образцу-эталону. 
Предприятие-изготовитель должно иметь комплект образцов-эталонов видов и цветов 

отделочного покрытия. 
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1.3.2 Требования к заполнению рамочных элементов изделий  
 
1.3.2.1 Для светопрозрачного заполнения рамочных элементов изделий следует применять 

стекла и стеклопакеты,  изготовленные по нормативно-технической документации, 
утвержденной в установленном порядке.  

1.3.2.2 Применение в дверных блоках неупрочненных стекол размерами более: по высоте - 
1250 мм, по ширине - 650 мм и толщиной менее 4 мм не допускается. 

1.3.2.3 Стеклопакеты и стекла устанавливают на опорные и фиксирующие подкладки. 
Схемы установки подкладок должны быть приведены в рабочих чертежах. 

Конструкция подкладок должна исключать возможность касания стеклопакета (стекла) 
алюминиевых поверхностей и смещения подкладок при эксплуатации изделий. 

1.3.2.4 Длина опорных и дистанционных подкладок должна быть от 80 до 100 мм, ширина 
подкладок должна быть не менее чем на 2 мм больше толщины стеклопакета, высота не менее 
3мм. 

1.3.2.5 Непрозрачные заполнения полотен наружных дверей рекомендуется изготавливать 
из трехслойных панелей, состоящих из облицовочных листов с заполнением утеплителем.  

Непрозрачное заполнение изделий для внутренних или неотапливаемых помещений 
допускается заполнять листовым или профильными декоративными деталями. 

 
1.3.3  Требования к оконным (дверным) приборам и их установке  
 
1.3.3.1 При изготовлении изделий применяют оконные (дверные) приборы и крепежные 

детали, специально предназначенные для применения в изделиях из алюминиевых профилей. 
1.3.3.2 Тип, число, расположение и способ крепления запирающих приборов и петель 

устанавливают в рабочей документации, исходя из размеров и веса открывающихся 
элементов изделия, а также условий эксплуатации изделий.  

1.3.3.3 Запирающие приборы должны обеспечивать надежное запирание открывающихся 
элементов изделий. Открывание и закрывание должно происходить легко, плавно, без 
заеданий. Ручки и засовы приборов не должны самопроизвольно перемещаться из положения 
"открыто" или "закрыто". 

1.3.3.4 Детали приборов должны иметь анодно-окисное по ГОСТ 9.031 или полимерное 
защитно-декоративное покрытие по ГОСТ 9.301. Покрытия должны быть стойкими к 
воздействию климатических факторов. 

1.3.3.5 Крепежные изделия (болты, винты, гайки, шайбы) и оси петель должны 
изготавливаться из стали марок 20Х13 и 12Х13 или других марок нержавеющей стали по 
ГОСТ 5632. 

По согласованию изготовителя с потребителем допускается изготовление крепежных 
изделий и осей петель из стали марок 08кп, 10кп, 20кп, 10, 20, 40 по ГОСТ 1050. 

1.3.3.6 Стальные детали, входящие в состав конструкции дверей, должны быть 
изготовлены из стали марки С235 по ГОСТ 27772 (с 01.01.89) или Ст3кп2-1, свариваемой по 
ГОСТ 535, а также из стали других марок, физико-механические свойства которых не ниже 
указанной. 

 
1.3.4  Требования к уплотняющим прокладкам и их установке 
 
1.3.4.1 Уплотнение притворов и установку прозрачного (непрозрачного) заполнения 

рамочных элементов изделий производят при помощи эластичных полимерных уплотняющих 
прокладок, устанавливаемых в пазы профилей внатяг.  

1.3.4.2 Зазоры в стыках прокладок не допускаются. Прилегание прокладок должно быть 
плотным, препятствующим проникновению воды. 

1.3.4.3 Уплотняющие прокладки для наружных изделий должны быть стойкими к 
климатическим и атмосферным воздействиям. 
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1.3.4.4 В ограждениях балконов (лоджий) с раздвижным открыванием створок и 
маятниковых дверях в притворах устанавливаются щеточные уплотнители. Схемы установки 
уплотнителей приведены в конструкторской документации. 

 
1.4  Комплектность 
 
1.4.1 Комплект поставки изделий определяется условиями договора (заказа) на поставку. 
1.4.2 Поставка изделий может осуществляться полной и неполной заводской готовности, 

при этом уровень готовности изделий устанавливают в договоре на их изготовление 
(поставку) по согласованию изготовителя с потребителем. 

1.4.3 Готовые изделия следует поставлять в собранном виде с установленными 
элементами остекления, приборами и уплотнительными прокладками. Выступающие части 
приборов открывания, нащельники, сливы, монтажные крепежные элементы допускается 
поставлять в отдельной упаковке в комплекте с изделиями. 

1.4.4 Элементы крупногабаритных изделий могут поставляться в виде подготовленных к 
монтажу линейных деталей в комплекте с приборами, стеклами, стеклопакетами и другими 
комплектующими согласно спецификации. 

1.4.5 В комплект поставки должны входить документ о качестве (паспорт) и инструкция 
по эксплуатации изделий. Поставка сборно-разборных изделий сопровождается инструкцией 
по их сборке. 

 
1.5  Маркировка 

 
1.5.1 Каждое изделие маркируют ярлыком (этикеткой) с водостойким покрытием на 

нелицевой поверхности верхней части с указанием: 
− названия (товарного знака) предприятия-изготовителя; 
− номера заказа; 
− названия изделия; 
− обозначения по чертежу; 
− штампа ОТК. 
1.5.2 Профильные детали изделий, поставляемых в разобранном виде, упаковывают в 

пачки, которые рекомендуется маркировать бирками с указанием тех же данных и с 
дополнительным указанием наименования элементов в пачке и их количества. 

1.5.3 Маркировку грузовых мест следует производить в соответствии с требованиями 
ГОСТ 14192. 

 
1.6  Упаковка 
 
1.6.1 Упаковка изделий должна обеспечивать их сохранность при хранении, 

транспортировании и погрузочно-разгрузочных работах. 
1.6.2 Требования к упаковке изделий устанавливают в договоре на поставку в 

зависимости от условий транспортирования и хранения изделий. Рекомендуется применение 
термоусадочных пленок по НД. Открывающиеся элементы изделий перед упаковкой должны 
быть закрыты по всем точкам запирания. 

1.6.3 Не установленные на изделие приборы, части приборов или комплектующие 
детали должны быть завернуты в упаковочную бумагу по ГОСТ 8828 или упакованы в пакеты 
из полиэтиленовой пленки по ГОСТ 10354 или другие упаковочные материалы. 

1.6.4 При  упаковывании  профилей  мерной длины  торцы пачки должны быть 
выровнены  с одной стороны. Свободное пространство должно быть заполнено бумагой или 
картоном прокладочным по ГОСТ 9347. 
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1.6.5 Масса упаковочного места не должна превышать 200кг при упаковке в мягкую 
тару и 1000кг – при упаковке в ящики. 

1.6.6 Средства крепления грузов должны соответствовать требованиям ГОСТ 21650. 
1.6.7 На каждое изделие должна быть закреплена любым способом этикетка (ярлык), 

содержащая следующую информацию, такую как: 
− название (товарный знак) предприятия-изготовителя;  
− название изделия; 
− номер заказа; 
− дата упаковки (изготовления). 
Этикетка должна быть защищена от воздействия влаги. 
 
2 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ И ОХРАНА ОКРУЖАЮЩЕЙ 

СРЕДЫ 
 
2.1 Изделия должны иметь документы (сертификаты), подтверждающие их безопасность, 

предусмотренные действующим законодательством РФ и оформленные в установленном 
порядке. 

2.2 Применяемость изделий в строительных конструкциях с повышенными 
(специальными) требованиями к пожароопасности, агрессивности среды и ударопрочности 
подтверждаются заключением соответствующих органов в установленном порядке. 

2.3  Требования безопасности, охраны окружающей среды, а также порядок их контроля, 
должны быть установлены в комплекте документации на производство изделий в 
соответствии с действующей нормативно-технической документацией, строительными 
нормами и правилами, а также санитарными нормами, методиками и другими документами, 
утвержденными органами здравоохранения. 

2.4 Условия безопасности применения изделий различных конструкций устанавливают в 
проектной документации на строительство. В необходимых случаях в изделиях следует 
предусматривать специальные конструктивные решения для обеспечения требований 
безопасности (например, применение безопасного закаленного или многослойного стекла). 

2.5 Все работники занятые в производстве, должны проходить медицинские осмотры в 
соответствии с требованиями приказа МЗ и МП РФ №: 83, 90 и 405. 

2.6 При производстве изделий и элементов строительных конструкций  необходимо 
соблюдать требования ГОСТ 12.1.004, ГОСТ 12.3.002, СанПиН 2.2.4.548, СП 2.2.2.1327. 

2.7 Все цеха по производству изделий и элементов изделий должны быть оборудованы 
общеобменной приточно-вытяжной вентиляцией, отвечающей требованиям ГОСТ 12.4.021, 
обеспечивающий состояние воздуха рабочей зоны в соответствии с ГОСТ 12.1.005, и местной 
вентиляцией в местах образования пыли. 

2.8 Персонал, занятый на производстве изделий и элементов изделий, должен быть 
обеспечен спецодеждой и средствами индивидуальной защиты в соответствии с ГОСТ 
12.4.011: 

− защитными очками по ГОСТ Р 12.4.230.1; 
− респираторами типа «Лепесток» по ГОСТ 12.4.028; 
− перчатками по ГОСТ 12.4.068; 
− костюмы женские по ГОСТ 27574; 
− костюмы мужские по ГОСТ 27575. 
2.9 При погрузочно-разгрузочных работах должны соблюдаться правила безопасности по 

ГОСТ 12.3.009. 
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3 ПРАВИЛА ПРИЕМКИ 
 
3.1 Изделия должны быть приняты техническим контролем предприятия-изготовителя на 

соответствие требованиям конструкторской документации, настоящих технических условий, 
а также условиям, определенным в договоре (заказе) на изготовление и поставку изделий.  

3.2 В заказе (договоре)  на изготовление изделий должно быть приведено следующее: 
− подробное описание конструкции изделий (с указанием вида остекления); 
− наименование системы и артикулы профилей; 
− архитектурный рисунок и вид (схема) открывания; 
− тип и расположение оконных приборов; 
− наличие вентиляционных и климатических клапанов; 
− цвет (согласно номеру по RAL); 
− другие требования, отражающие специфику изделия. 
3.3 Изделия принимают партиями. При приемке изделий на предприятии-изготовителе за 

партию принимают число изделий, изготовленных в течение одной смены. Объем партии 
устанавливают в рабочей документации предприятия-изготовителя, например число изделий, 
изготовляемых по одному заказу, число изделий одной марки и т.д. 

3.4 Требование к качеству продукции подтверждают: 
− входным контролем материалов и комплектующих деталей; 
− операционным производственным контролем; 
− приемочным контролем (приемосдаточными испытаниями); 
− периодическими испытаниями; 
− квалификационными и сертификационными испытаниями. 
3.5 Порядок проведения входного контроля (в том числе требования к профилям и их 

отделке) и операционного производственного контроля на рабочих местах устанавливают в 
технологической документации. 

3.6 Приемочный контроль готовой продукции проводят поштучно (методом сплошного 
контроля). При этом проверяют: 

− внешний вид (отсутствие дефектов, видимых невооруженным глазом); 
− работу оконных приборов и петель; 
− наличие водосливных и других отверстий; 
− наличие и правильность установки элементов заполнения и уплотняющих прокладок. 
Изделия, не прошедшие приемочный контроль хотя бы по одному показателю, бракуют. 
3.7 Изделия должны проходить контрольные приемосдаточные испытания, проводимые 

службой качества предприятия-изготовителя не реже одного раза в смену. При этом 
контролируют: 

− внешний вид профилей из алюминиевых сплавов; 
− предельные отклонения номинальных размеров и допуски формы; 
− прочность угловых соединений; 
− требования к установке элементов прозрачного (непрозрачного) заполнения;  
− требования к установке уплотняющих прокладок; 
− наличие и расположение функциональных отверстий; 
− функционирование оконных (дверных) приборов; 
− требования к маркировке и упаковке. 
П р и м е ч а н и е – Испытания изделий на прочность (несущую способность) угловых соединений проводят 

не реже 1 раза в месяц, а также при поступлении новой партии угловых крепежных деталей и клеев-герметиков.  
 
Испытания проводят на трех образцах. В случае отрицательного результата испытаний 

хотя бы по одному показателю проводят повторную проверку качества изделий на удвоенном 
числе образцов по показателю, имевшему отрицательный результат испытаний. При 
повторном обнаружении несоответствия показателя установленным требованиям 



ТУ  5271-002-55583158-2009 
 

 
Лист

15

контролируемую и последующую партии изделий подвергают сплошному контролю 
(разбраковке). При положительном результате сплошного контроля возвращаются к 
установленному порядку контроля. 

В случае отрицательного результата испытаний по показателю прочности угловых 
соединений проводят повторные испытания на удвоенном числе образцов. При 
неудовлетворительном результате повторных испытаний производство изделий 
останавливают до устранения причины брака. Изделия, изготовленные между контрольной и 
предыдущей проверкой, признают бракованными. 

3.8 Квалификационные испытания по эксплуатационным показателям (по приведенному 
сопротивлению теплопередаче, звукоизоляции, воздухо- и водопроницаемости, 
безотказности, сопротивлению статическим нагрузкам, нагрузки на оконные и дверные 
приборы, на прочность угловых соединений) проводят при постановке продукции на 
производство, а также при внесении изменений в конструкцию изделий или технологию их 
изготовления. 

3.9 Периодические испытания по показателям воздухо- и водопроницаемости проводят 
один раз в год. 

3.10 Квалификационные, периодические и типовые испытания допускается совмещать с 
сертификационными испытаниями продукции. 

Испытания проводят в независимых испытательных центрах, аккредитованных на право 
их проведения. 

3.11 Испытания на сопротивление эксплуатационным нагрузкам проводят по требованию 
потребителя (заказчика) или проектных организаций. 

3.12 Потребитель имеет право проводить контрольную проверку качества изделий, 
соблюдая при этом приведенный порядок отбора образцов и методы испытаний, указанные в 
настоящем стандарте. 

При приемке изделий потребителем партией считают число изделий, отгружаемых по 
конкретному заказу, но не свыше 250 шт., оформленных одним документом о качестве. 

При приемке изделий потребителем рекомендуется использовать план одноступенчатого 
контроля качества изделий, установленный в таблице 11. 

Таблица 11 
 

Объем партии, шт. 
 

Объем выборки, шт.
 

Приемочное число 
Малозначительные 

дефекты 
 

Критические и 
значительные 

дефекты 
От 1 до 12 Сплошной контроль 3 0 
13-25 5 3 0 
26-50 8 4 0 
51-90 12 5 0 
91-150 18 7 1 
151-250 26 10 2 
П р и м е ч а н и е - К значительным и критическим дефектам относят дефекты, ведущие к потере 
эксплуатационных характеристик, неустранимые без замены части изделия (поломка профиля или 
оконных приборов, треснувший стеклопакет и др.). К малозначительным дефектам относят 
устранимые дефекты, без потери качества. 

 
3.13 Каждая партия изделий должна сопровождаться документом о качестве (паспортом), 

в котором указывают: 
− наименование и адрес предприятия-изготовителя  (товарный знак); 
− условное обозначение изделия; 
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− номер партии (заказа); 
− количество изделий в партии (шт. и м2); 
− спецификацию (ведомость) комплектующих деталей; 
− дату отгрузки. 
Документ о качестве должен иметь знак (штамп), подтверждающий приемку партии 

изделий техническим контролем предприятия-изготовителя. Рекомендуется в документе о 
качестве указывать основные технические характеристики изделий, данные о сертификации и 
гарантийные обязательства. 
При реализации изделий через предприятия розничной торговли паспортом сопровождают 

каждое изделие. 
3.14 По договоренности сторон приемка изделий потребителем может производиться у 

изготовителя, на складе потребителя или в ином, оговоренном в договоре на поставку, месте. 
3.15 Приемка изделий потребителем не освобождает изготовителя от ответственности 

при обнаружении скрытых дефектов, приведших к нарушению эксплуатационных 
характеристик изделий в течение гарантийного срока. 

 
4 МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ 
 
4.1 Методы испытаний при входном контроле качества материалов и комплектующих 

деталей устанавливаются исходя из требований нормативной документации на эти материалы 
и детали и условий договора на поставку.  

4.2 Методы испытаний при проведении производственного операционного контроля 
устанавливают в технологической документации с учетом требований настоящих 
технических условий. 

4.3 Результаты входного контроля и приемосдаточных производственных испытаний 
фиксируют в контрольных журналах. 

 
4.4  Методы контроля при приемосдаточных испытаниях  
 
4.4.1 Размеры изделий, а также отклонения от заданной формы определяют с 

использованием методов, установленных в ГОСТ 26433.0 и ГОСТ 26433.1. 
Отклонения от номинальных размеров определяют при помощи рулетки по            

ГОСТ 7502, штангенциркуля по ГОСТ 166 и предельных калибров по НД. 
Отклонения от прямолинейности кромок определяют путем приложения поверочной 

линейки по ГОСТ 8026 или строительного уровня с допуском плоскостности не менее 9-й 
степени точности по ГОСТ 9416 к испытываемой детали и замером наибольшего зазора при 
помощи щупов по НД. 

4.4.2 Отклонения от номинальных размеров зазоров под наплавом проверяют при 
помощи щупов по НД или линейкой по ГОСТ 427. 

4.4.3 Размеры расстояния между наплавами закрытых створок и провисания 
открывающихся элементов проверяют штангенциркулем или линейкой по ГОСТ 427. 

4.4.4 Провес поверхностей смежных деталей (угловые и Т-образные соединения) 
определяют щупом как расстояние от ребра линейки, приложенной к верхней сопрягаемой 
поверхности, до нижней поверхности. 

4.4.5 Качество отделочного и защитно-декоративного покрытия, внешний вид и цвет 
проверяют визуально путем сравнения с образцом-эталоном, утвержденным руководителем 
предприятия-изготовителя. 

Дефекты покрытия, различимые невооруженным глазом с расстояния 1 м при 
освещенности 300 лк, не допускаются. 
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4.4.6 Наличие отверстий для отвода воды, оконных приборов и петель, подкладок, 
крепежных и других деталей проверяют визуально, а их расположение - при помощи рулетки 
по ГОСТ 7502. 

4.4.7 Работу оконных приборов и петель проверяют путем пятиразового открывания-
закрывания створных элементов и запирающих приборов. 

4.4.8 Для определения плотности прилегания уплотняющих прокладок в притворах на 
прокладки наносят красящее вещество (например, цветной мел). Открывающиеся элементы 
изделий плотно закрывают. После раскрытия изделий проверяют непрерывность 
оставленного следа. Если имеется хотя бы одно прерывание следа, результат испытания 
считают неудовлетворительным. 

4.4.9 Прочность (несущую способность) угловых соединений определяют методом, 
изложенным в приложении Б. 

Величину нагрузок принимают по 1.2.7. 
 
4.5 Методы контроля при проведении квалификационных, 

периодических и сертификационных испытаний. 
 
4.5.1 Приведенное сопротивление теплопередаче определяют по ГОСТ 26602.1. 
4.5.2 Воздухопроницаемость определяют по ГОСТ 26602.2.  
4.5.3 Водопроницаемости определяют по ГОСТ 26602.2. 
4.5.4 Звукоизоляцию определяют по ГОСТ 26602.3 или расчетным методом. 
4.5.5 Общий коэффициент пропускания света определяют по ГОСТ 26602.4. 
4.5.6 Безотказность оконных приборов, сопротивление статическим нагрузкам, нагрузки 

на оконные и дверные приборы определяют по ГОСТ 24033. 
 
4.6 Сопротивление эксплуатационным нагрузкам определяют расчетным методом по 

методикам, утвержденным в установленном порядке. 
4.7 Упаковку и маркировку изделий контролируют внешним осмотром. 
 
5 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ 
 
5.1 Изделия транспортируют всеми видами транспорта в соответствии с правилами 

перевозок грузов, действующими на данном виде транспорта. 
5.2 При транспортировании изделия должны быть установлены вертикально, по 

направлению движения транспорта. 
5.3 Изделия должны храниться в крытых сухих помещениях в вертикальном положении 

под углом 10-15° на деревянных подкладках, рассортированными по типам и размерам. 
Между изделиями должны быть проложены прокладки одинаковой толщины. 
5.4 Гарантийный срок хранения - 1,5 года со дня отгрузки изделий с завода-изготовителя. 
5.5 Изделия должны храниться в сухих вентилируемых помещениях на деревянных 

подкладках рассортированными по типам и размерам. 
Между неупакованными изделиями, уложенными в штабеля, должны быть по углам 

прокладки из дерева, фанеры или гофрированного картона размером не менее 60х100 мм. 
 
6 ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ К МОНТАЖУ И ЭКСПЛУАТАЦИИ 
 
6.1 Требования к монтажу изделий, включая конструкцию и размеры монтажных узлов 

примыкания к стенам, устанавливают в проектной документации на строительство с учетом 
принятых в проекте вариантов исполнения узлов примыкания в стеновых конструкциях, 
рассчитанных на заданные климатические и другие нагрузки. 



ТУ  5271-002-55583158-2009 
 

 
Лист

18

6.2 Монтаж изделий должен осуществляться специализированными строительными 
фирмами. Окончание монтажных работ должно подтверждаться актом сдачи-приемки, 
оформленным в установленном порядке. 

6.3 По требованию потребителя изготовитель изделий должен предоставлять Типовую 
инструкцию по монтажу изделий, содержащую: 

– чертежи (схемы) типовых монтажных узлов примыкания; 
– перечень применяемых при монтаже изделий материалов (с приведением сведений об их 

совместимости) и температурных режимов их применения; 
– последовательность технологических операций по монтажу оконных блоков. 
6.4 При проектировании и исполнении узлов примыкания должны выполняться 

следующие условия: 
– заделка монтажных зазоров между изделиями и откосами проемов стеновых 

конструкций должна быть плотной, герметичной, рассчитанной на выдерживание 
климатических нагрузок снаружи и условий эксплуатации внутри помещений; 

– конструкции узлов примыкания должны препятствовать образованию мостиков холода, 
приводящих к образованию конденсата на внутренних поверхностях оконных проемов; 

– эксплуатационные характеристики конструкций узлов примыкания и применяемых 
материалов должны отвечать требованиям, установленным в действующих нормативных 
документах; 

– герметизация швов со стороны помещений должна быть более плотной, чем снаружи; 
– при выборе заполнения монтажных зазоров следует учитывать эксплуатационные 

температурные изменения габаритных размеров изделий; 
– полимерные материалы, применяемые при монтажных работах, должны иметь 

гигиеническое заключение здравоохранительных органов о возможности их применения в 
строительстве. 

6.5 Конструкция узлов примыкания и технология монтажа изделий должны 
соответствовать требованиям проекта. 

6.6 Правила эксплуатации изделий устанавливают в Инструкции по эксплуатации 
изделий, утверждаемой руководителем предприятия-изготовителя. 

6.7 Инструкция по эксплуатации изделий должна включать в себя правила ухода за 
изделиями, устанавливать требования к области их применения и безопасной эксплуатации. 

 
7 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ  
 
7.1 Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие изделий требованиям настоящих 

технических условий при соблюдении потребителем условий транспортирования, хранения, 
монтажа, эксплуатации и области применения изделий. 

7.2 Гарантийный срок хранения изделий - не менее одного года со дня отгрузки 
изготовителем. 

7.3 Гарантийный срок службы изделий устанавливают в договоре на поставку, но не менее 
трех лет со дня отгрузки изготовителем. 

7.4 Потребитель вправе потребовать заключение договора с изготовителем на гарантийное 
обслуживание изделий. 
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Приложение А 
 

Перечень нормативно-технических документов, на которые даны ссылки в 
настоящих ТУ 

 
Обозначение НТД Наименование НТД 

ГОСТ 9.031-74 ЕСЗКС. Покрытия анодно-окисные полуфабрикатов из 
алюминия и его сплавов. Общие требования и методы контроля 

ГОСТ 9.301-86 ЕСЗКС. Покрытия металлические и неметаллические 
неорганические. Общие требования. 

ГОСТ 12.1.004-91  ССБТ. Пожарная безопасность. Общие требования 
ГОСТ 12.1.005-88 ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху 

рабочей зоны 
ГОСТ 12.3.002-75 ССБТ.  Процессы производственные. Общие требования 

безопасности 
ГОСТ 12.3.009-76 ССБТ. Работы погрузочно-разгрузочные. Общие требования 

безопасности 
ГОСТ 12.4.011-89  ССБТ. Средства защиты работающих. Общие требования и 

классификация 
ГОСТ 12.4.021-75  ССБТ. Системы вентиляционные. Общие требования 
ГОСТ 12.4.028-76 ССБТ. Респираторы ШБ-1 "Лепесток". Технические условия 
ГОСТ 12.4.068-79 ССБТ. Средства индивидуальной защиты дерматологические. 

Классификация и общие требования 
ГОСТ 166-89 Штангенциркули. Технические условия 
ГОСТ 427-75 Линейки измерительные металлические. Технические условия 
ГОСТ 535-2005 Прокат сортовой и фасонный из стали углеродистой 

обыкновенного качества. Общие технические условия. 
ГОСТ 1050-88 Прокат сортовой, калиброванный, со специальной отделкой 

поверхности из углеродистой качественной конструкционной 
стали. Общие технические условия 

ГОСТ 5632-72 Стали высоколегированные и сплавы коррозионно-стойкие, 
жаростойкие и жаропрочные. Марки 

ГОСТ 7502-98 Рулетки измерительные металлические. Технические условия 
ГОСТ 8026-92 Линейки поверочные. Технические условия 
ГОСТ 8828-89 Бумага-основа и бумага двухслойная водонепроницаемая 

упаковочная. Технические условия 
ГОСТ 9347-74 Картон прокладочный и уплотнительные прокладки из него. 

Технические условия 
ГОСТ 9416-83 Уровни строительные. Технические условия 
ГОСТ 10354-82 Пленка полиэтиленовая. Технические условия 
ГОСТ 14192-96 Маркировка грузов 
ГОСТ 21650-76 Средства скрепления тарно-штучных грузов в транспортных 

пакетах. Общие требования 
ГОСТ 22233-2001 Профили прессованные из алюминиевых сплавов для 

светопрозрачных ограждающих конструкций. Технические 
условия 

ГОСТ 24033-80 Окна и балконные двери деревянные. Методы механических 
испытаний. 

ГОСТ 24866-99 Стеклопакеты клееные строительного назначения. Технические 
условия 
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ГОСТ 26433.0-85 Система обеспечения точности геометрических параметров в 
строительстве. Правила выполнения измерений. Общие 
положения 

ГОСТ 26433.1-89 Система обеспечения точности геометрических параметров в 
строительстве. Правила выполнения измерений. Элементы 
заводского изготовления 

ГОСТ 26602.1-99 Блоки оконные и дверные. Методы определения сопротивления 
теплопередаче 

ГОСТ 26602.2-99 Блоки оконные и дверные. Методы определения воздухо- и 
водопроницаемости 

ГОСТ 26602.3-99 Блоки оконные и дверные. Метод определения звукоизоляции 
ГОСТ 26602.4-99 Блоки оконные и дверные. Метод определения общего 

коэффициента пропускания света 
ГОСТ 26602.5-2001 Блоки оконные и дверные. Методы определения сопротивления 

ветровой нагрузке 
ГОСТ 27574-87 Костюмы женские для защиты от общих производственных 

загрязнений и механических  воздействий. Технические 
условия 

ГОСТ 27575-87 Костюмы мужские для защиты от общих производственных 
загрязнений и механических  воздействий. Технические 
условия 

ГОСТ 27772-88 Прокат для строительных стальных конструкций. Общие 
технические условия 

ГОСТ Р 12.4.230.1-2007 Средства индивидуальной защиты глаз. Общие технические 
требования 

СНиП 2.01.07-85 Нагрузки и воздействия 
СНиП 2.03.06-85 Алюминиевые конструкции 
СанПиН 2.2.4.548-96 Гигиенические требования к микроклимату производственных 

помещений 
СП 2.2.2.1327-03 Гигиенические требования к организации технологических 

процессов, производственному оборудованию и рабочему 
инструменту 

Каталог СИАЛ КП40  Офисные перегородки, двери, створки 
Каталог СИАЛ КП45 Окна, двери, входные группы, витражи, офисные перегородки, 

балконные рамы 
Каталог СИАЛ Слайдинг-
60, Слайдинг-90, КП40, 
КП45, Слайдинг-45 

Ограждения балконов и лоджий 

Каталог СИАЛ КП70 Офисные перегородки 
Каталог СИАЛ КПТ74, 
КПТ70, КПТ60, КПТ86 

Двери, окна и створки с терморазрывом  

Каталог СИАЛ КПТ60Р Раздвижные окна, двери с терморазрывом 
Каталог СИАЛ КП50 Витражи, перегородки, входные группы 
Каталог СИАЛ КП50К Светопрозрачные наклонные крыши, фасады, зимние сады, 

арки 
Каталог СИАЛ КП60 Светопрозрачные наклонные крыши, фасады, зимние сады, 

пирамиды, арки, купола 
Альбом технических 
решений СИАЛ КП75М 

Система модульных фасадов 
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Приложение Б 
      (обязательное) 

 
Определение прочности угловых соединений 

 
Б.1 Подготовка к испытаниям 
Образцы углов изготавливают на оборудовании и по режимам, установленным в 

технологической документации. Для испытаний изготавливают по три образца угловых 
соединений створок (полотен) и коробок. Свободные концы обрезают под прямым углом. 

Размеры образцов и схема приложения нагрузки указаны на рисунке Б.1. 
Б.2 Порядок проведения испытаний образцов  
Образец одной из сторон жестко закрепляют к вертикальной или горизонтальной опоре. К 

другой стороне в плоскости образца прикладывают нагрузку (например, при помощи 
винтового устройства). Величина нагрузки измеряется динамометром. При вертикальном 
расположении образца допускается создавать нагрузку путем навешивания свободного груза 
на горизонтальную сторону образца вручную на тросе или проволоке. Образцы выдерживают 
под нагрузкой не менее трех минут. Допускается прикладывать нагрузку через рычаг (при 
этом следует пересчитывать величину нагрузки). 

Б.3 Средства испытаний и вспомогательные устройства 
Установка, включающая приспособление для крепления образца (хомуты, болтовой 

зажим). 
Винтовой механизм для создания нагрузки. 
Линейка металлическая по ГОСТ 427. 
Динамометр с погрешностью измерений (±10) Н. 
В случае приложения нагрузки вручную - грузы для проведения испытаний общей массой 

согласно 1.3.7 (допускаемые отклонения массы груза ±2%); 
Б.4 Обработка результатов испытаний  
Результаты испытаний признают положительными, если все образцы выдержали 

контрольную нагрузку без разрушения, образования трещин. Рекомендуется доводить 
нагрузку до разрушения образца с целью проведения анализа характера разрушения угловых 
крепежных элементов. 
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Приложение В 
(справочное) 

 

 
 

Рис. 1. Схема конструкции двери КП45 
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       Рис. 2. Схема конструкции окна КП45 
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    Рис. 3. Схема конструкции витража КП45 
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Рис. 4. Схема конструкции витража с раздвижными створками 
            (однополозный Слайдинг-45) 
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   Рис. 5. Схема конструкции витража с раздвижными створками 
              (двухполозный Слайдинг-45) 
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Рис. 6. Схема конструкции окна с раздвижными створками Слайдинг-60 
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Рис. 7. Схема конструкции окна с раздвижными створками Слайдинг-90 
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     Рис. 8. Схема конструкции окна КП40 
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Рис. 9. Схема конструкции перегородки КП40 
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Рис. 10. Схема конструкции перегородки КП70 



ТУ  5271-002-55583158-2009 
 

 
Лист

33

 
 

Рис. 11. Схема конструкции двери КПТ74 
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   Рис. 12. Схема конструкции окна КПТ74 
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     Рис. 13. Схема конструкции среднеповоротного окна КПТ74 
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         Рис. 14. Схема конструкции витража КПТ74 
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 Рис. 15. Схема конструкции окна КПТ70 
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    Рис. 16. Схема конструкции окна КПТ60 
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        Рис. 17. Схема конструкции окна со скрытой створкой КПТ60 
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   Рис. 18. Схема конструкции раздвижного окна КПТ60 
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        Рис. 19. Схема конструкции вентиляционного люка КПТ60 
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        Рис. 20. Схема конструкции вентиляционного люка КПТ74 
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            Рис. 21. Схема конструкции окна с открыванием наружу КПТ86 
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Рис. 22. Схема конструкции окна КПТ86 с параллельно-выдвижными ножницами 
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Рис. 23. Схема конструкции структурного окна КПТ86 с открыванием наружу 
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Рис. 24. Схема конструкции структурного окна КПТ86  
              с параллельно-выдвижными ножницами 
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       Рис. 25. Схема конструкции «холодного» окна с открыванием наружу КПТ68 
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         Рис. 26. Схема конструкции фасада КП50 
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Рис. 27. Схема конструкции крыши и фасада КП50К 
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Рис. 28. Схема конструкции фасада со скрытой створкой КП50К 
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Рис. 29. Схема конструкции крыши и фасада КП60 
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Рис. 30. Схема конструкции фасада со структурным остеклением КП50КС 
              (заполнение 32мм) 
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        Рис. 31. Схема конструкции фасада со структурным остеклением КП50КС 
                      (заполнение 6мм) 
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Рис. 32. Схема конструкции фасада с полуструктурным остеклением КП50КП 
              (заполнение 32мм) 
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Рис. 33. Схема конструкции тепло-холодного фасада КП50К ТХ 
              (заполнение 24 и 6мм) 
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Рис. 34. Схема конструкции модульного фасада КП75М 
             (заполнение 32мм) 
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      Рис 35. Примеры архитектурных рисунков окон с различными вариантами открывания 
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          Рис 36. Примеры установки подкладок при монтаже стеклопакетов 
 

             1 – несущие подкладки 
               2 – дистанционные подкладки 
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