ЗАЯВКА на изготовление оснастки для системы «ЭКСПРОФ»: ( серия 246 EXTERNA, 
 ( серия 358 PRACTICA,   ( серия 570 SUPREMA,   ( серия 571 PROFEKTA
1.ЦУЛАГИ ДЛЯ СВАРКИ ПРОФИЛЕЙ:

	Количество голов у станка:
	( одна,               ( две,            ( четыре

	Производитель, модель, №, год станка:
	_______________________________________________________________________

	( оригинальные цулаги,          ( универсальные цулаги (возможно потребуется сверлить крепёжные отверстия по месту)

	Свариваемый  профиль :
(Комплектация на 1 станок одной модели, в случае отличной – указать в примечании)
	(  рама S246.01  
	(  рама S358.01
	(  рама S570/571.01

	
	(  створка S246.02
	(  створка S358.02
	(  створка S570/571.02

	
	
	(  рама S358.07
	(  рама S570.07

	Примечание:


2.ФРЕЗЫ ДЛЯ ФРЕЗЕРОВКИ СВАРОЧНОГО ШВА И ИМПОСТА:
	Коробка
	№
	Применение
	Диаметр вала, мм
	Вращен.
	Шпоночная посадка √
	Маx.диаметр фрезы, мм
	Диаметр фрез по паспорту станка, мм
	Кол-во, шт.
	Производитель, модель, №, год станка / Примечание

	
	
	
	
	Прав. √
	Левое √
	
	
	
	
	

	
	1
	Обработка рамы  S246.01 (фреза Ф246.01)
	
	
	
	
	97
	
	
	

	
	2
	Обработка рамы  S358.01, S570.01, S571.01 (одна фреза Ф571.01)
	
	
	
	
	100
	
	
	

	
	3
	Обработка рамы  S358.07 (фреза Ф358.01+блок Ф358.01.07)если нужен только блок, отметьте в примечании
	
	
	
	
	92
	
	
	

	
	4
	Обработка рамы  S570.07 (фреза Ф358.01)
	
	
	
	
	102
	
	
	

	Створка
	5
	Обработка створки S246.02 (фреза Ф246.02)
	
	
	
	
	170
	
	
	

	
	6
	Обработка створки  S358.02, S571.02  (одна фреза Ф571.02)
	
	
	
	
	170
	
	
	

	
	7
	Обработка сварочного наплава в месте притвора створки S571.02 с рамой. Применять совместно с фрезой Ф571.02. (блок Ф571.02.02)
	
	
	
	
	180
	
	
	

	
	8
	Обработка створки  S570.02 (фреза Ф570.02)
	
	
	
	
	170
	
	
	

	Импост
	9
	Обработка импоста S246.03 (фреза Ф246.03)
	
	
	
	
	120
	
	
	

	
	10
	Обработка импоста S358.03 (фреза Ф358.03)
	
	
	
	
	120
	
	
	

	
	11
	Обработка импоста S570.03 (фреза Ф570.03)
	
	
	
	
	120
	
	
	

	
	12
	Обработка импоста S571.03 (фреза Ф571.03)
	
	
	
	
	120
	
	
	


3.ЦУЛАГИ ДЛЯ РЕЗКИ ШТАПИКА:
	Серия
	Используемые штапики (выберете необходимое сочетание штапиков и ниже отметьте нужные цулаги)

	246 серия
	246.04 (ст/п 4мм), 358.17 (ст/п 20, 22 мм)
	(

	358 серия
	358.04 (ст/п 24мм), 358.05 (ст/п 36мм), 358.15 (ст/п 4мм), 358.17 (ст/п 32мм), 358.20 (ст/п 24мм)
	(

	570 серия
	570.04 (ст/п 30, 32мм), 570.05 (ст/п 36мм), 570.06 (ст/п 40мм), 570.20 (ст/п 24мм), 358 (ст/п 46мм)
	(

	571 серия
	358.04 (ст/п 32мм), 358.05 (ст/п 42мм), 358.20 (ст/п 32мм)  , 358.17 (ст/п 40мм), 246.04 (ст/п 24мм)
	(

	Производитель, модель, №, год станка:__________________________________________________________________________

	( оригинальные цулаги,
	( универсальные цулаги (возможно потребуется сверлить крепёжные отверстия по месту)

	Цулаги для резки штапиков:
	( ЦШ246.04 - 
-[       ] комплектов
	 (  ЦШ358 (358.04, 358.05, 358.15, 358.17, 358.20) - [       ] комплектов
	 ( ЦШ570 (570.04, 570.05, 570.06, 570.20)                               - [        ] комплектов

	Примечание:


4.ШАЙБЫ НАСТРОЕЧНЫЕ ДЛЯ ФРЕЗ:  38х32х0,1мм : ____ шт.;     38х32х0,2мм : ____ шт.;     38х32х0,5 мм : ____ шт.; 

38х[____]х3 мм : ____ шт.;   38х[____]х3 мм : ____ шт.;   38х[____]х3 мм : ____ шт.; (заполнить в [квадрате] диаметр вала)
5.КОНДУКТОР СОЕДЕНИТЕЛЯ ИМПОСТА: ( КСИ для 246-ой серии,     ( КСИ для 358/570/571-ой серий (один кондуктор)
6.ПРЕДПРИЯТИЕ-ЗАКАЗЧИК:                            Организация:       ______________________________________________________   

(пожалуйста, заполняйте разборчиво)                 Адрес фактич.:    ______________________________________________________
                ИНН                     ______________________________________________________
                Тел./факс:  код   города(_________)______________________________________
                     М.П.           E-mail:
_____________________________________________________________

                                            Ф.И.О.
_____________________________________________________________

                 Должность___________________________________________________________
                 Подпись/дата______________________________ «______»_____________ 20____ г.
 М.П. дилера.
Организация у которой покупаете профиль :_______________________________________
Конт.лицо: Уткин Владимир, тел.(3452)325-222, V_UTKIN@EXPROF.RU. Дополнительная информация на сайте www.exprof.ru/techsupport/frez/ 

